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Puliruﬁswm

Plastico Reforzado co

on es el proceso industrial que nos permite la
pro n continua de perfiles de materiales
compuestos con secciones fransversales. Esta forma de
produccién nos asegura una calidad constante en las 3
geometrias que se pueden producir.

1

La pultrusion en HORN® se lleva a cabo en 4 fases, que ‘{ ]
permiten la produccion de casi cualquier geomeftria de
la siguiente manera:
Primero, se hacen pasar hilos de fibra de vidrio a fraves
de diferentes guias para orientarlos de forma concreta
para cada geomertria. Segundo, estas fibras se
sumergen en un bano de resina y ofros componentes
-maitriz polimerica-. Tercero, esta mezcla combina e
r fibras y resina se hace pasar a través de un mold
altas femperaturas con la geometria deseada don
perfil se cura en su forma final. Cuarto, el perfil
completamente conformado se hala de forma
constante, donde se corta segun la Iongi‘ru'd requerida.
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Varillas
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Platinas
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Channel/Tipo U
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Cuadrados
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Rectangulares
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IPE/Tipo H/Tipo |
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Tipo E
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Deck/Deckplate
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Los perfiles de fibra de vidrio son una'exeele
alternativa, ademas de rentable, a losiatg
fradicionales tales como el hormigdn, el g
aluminio y la madera. Esto se debe a g
estos materiales tienen de cierta forma t
basica, el FRP combina una serie deve
quimicas y mecanicas a parfir de su confo
inicial.

Lo anterior hace que la perfileria de fibra de vidrig
ideal para usos en distintos sectores industriales
como: Construccion, Oil & Gas, mineria,
telecomunicaciones, plantas quimicas, plag
energia, industrial naval, farmaceuticas, g
sectores de alimentos y bebidas.




Propiedades

Plastico ReforZado con Fibra de Vidrio

Fabricante:
CAVAR S.A
Marcas registradas:
HORN® | Prodeck® | Technicomposites®
Producto:
Perfiles pultruidos en pldstico reforzado con fibra de vidrio

PROPIEDADES

Caracteristica Valor Unidad
Rigides dielectrica AC 58 kV
Fuga de corriente DC 88 UA
Densidad 2,124 g/cm?
Absorcién de agua 0.63 %
Resistencia flexion (seco) Fuerza mdaxima (N) Esfuerzo maximo (MPa) Médulo a flexion (GPa)
Web lengthwise 900,5767488 523,05 17.81
Flange lengthwise 407,01604 481,62 17,30
Web crosswise 594,98262 149,93 7,55
Resistencia traccién (seco) Fuerza méaxima (N) Esfuerzo méximo (MPa) Médulo a flexién (GPa)
Web lengthwise 24,056 517,23 33.02
24,060 512,21 32,65

Flange lengthwise

Resistencia comprecion (seco)

Fuerza mdaxima (N)

Esfuerzo maximo (MPa)

Médulo a flexion (GPa)

Web lengthwise 7,65282 168,69 8.74
Flange lengthwise 9.60017 208,58 9.53
Web crosswise 3.22614 VAORS) 2,60

Resistencia flexion (mojado)

Fuerza mdaxima (N)

Esfuerzo maximo (MPa)

Médulo a flexion (GPa)

Web lengthwise 784,56915 456,45 17,55
Resistencia fraccion (mojado) Fuerza méaxima (N) Esfuerzo maximo (MPa) Médulo a flexion (GPa)
Web lengthwise 26,838 551,09 29,66

Resistencia Comprecién (mojado) Fuerza mdaxima (N) Esfuerzo maximo (MPa) Médulo a flexion (GPa)
Web lengthwise 7.94575 7,.94575 167,36
HORN R ko



Resistencia
Quimica

Plastico Reforzado con Fibra de Vidrio

HORN

Agente Quimico Concezotracién Pitlaizg’r(;r V?r:aiftlar;fcjer
Acido Clorhidrico 25% 45 55
Acido Crémico 10% 55 45
Acido Fluorhidrico 20% 30 35
Acido Nitrico 20% 40 50
Acido Sulfurico 65% 65 70
Amoniaco 20% 25 50
Mercurio 100% 60 100
Soda Cdustica 10% 45 70
Solucién galvanizada de Crom ok 25 25
Solucién galvanizada de Nique e 65 80
Bicarbonato de Sodio SAT 70 75
Nitrato de Aluminio 10% 65 70
Permanganato de Potasio SAT 25 40
Sulfato de Cobre SAT 70 )
Agua de Mar e 70 95
Cloro GAS 70 100
Mondxido de Carbono GAS 75 110
Sulfuro de Hidrogeno Gaseoso 100% 55 65
Acido Citrico SAT 70 95
Acido Estedrico e 65 90
Alcohol Etilico 95% 25 30
Liguido de Frenos e 25 35
Glicerina 100% 70 90
Aceite Diesel 100% 25 50
Aceite Lubricante 100% 40 70
Aceite Mineral 100% 40 10
Aceite para Transformadores 100% 40 100
elfelilgle 100% 25 70
Cebo 100% 70 110
Urea 2% 55 0]

Catdlogo
Perfileria FRP

14



FRng_ryc’rurdl Solutions

Perfileria FRP
Catalogo

2021




